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PULVERBESCHICHTEN UND MONTIEREN
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Ihr

Klaus Mayer

Gesellschafter Geschäftsführer

Seit 1994 fertigen wir an unserem ungarischen 

Standort in Kisfalud Sondermaschinen für Unter-

nehmen der Mayer Gruppe. Hervorgegangen aus 

dem Anspruch, immer das beste Grundmaterial in 

unseren Maschinen zu verbauen, entstand ein 

umfangreicher Dünnblechbereich, welcher sich 

im Laufe der Jahre stetig weiterentwickelt hat. 

Dieser deckt heute eine Vielzahl an Fertigungs-

schritten wie das Laserschneiden, Abkanten, 

Dünnblechschweißen und Pulverbeschichten ab.

 

Aufgrund des stetigen Ausbaus unseres Maschi-

nenparks sind wir heute in der Lage, nicht nur 

den eigenen Bedarf zu decken, sondern auch als 

Lohnfertiger für die unterschiedlichsten Indus-

trien zu produzieren. Der entscheidende Vorteil 

für Mayer Kunden: Da wir nicht nur Lieferant, son-

dern auch selbst Kunde unserer Dünnblechabtei-

lung sind, haben wir die Qualität der Rohstoffe, 

deren Verarbeitung und die permanente Weiterent-

wicklung unseres Maschinenparks stets im Blick.

Vorwort
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Auf einer Fläche von über 20.000 qm bieten wir an unserem 
ungarischen Standort eine einzigartige Fertigungstiefe 
und einen modernen Maschinenpark, welcher schnelle 
Reaktions- und kurze Lieferzeiten ermöglicht. Zu unseren 
Kernkompetenzen zählen das Laserschneiden, das Abkanten, 
das Dünnblechschweißen in verschiedenen Verfahren und die 
Pulverbeschichtung. Unser kompromisslos hoher Qualitäts-
anspruch spiegelt sich in allen Fertigungsprozessen und in
 unserem hervorragend ausgebildeten Fachpersonal wieder. 
Auch alle vor- und nachgelagerten Prozesse wie der Rohstoff-
einkauf, die Montage und die Qualitätssicherung finden im Hause 
Mayer statt. Wir bearbeiten jedes Projekt mit höchster Kunden-
orientierung und feilen permanent an unseren Prozessen, um 
Ihnen noch mehr Fertigungsflexibilität und Kosteneffizienz zu 
bieten.  

Warum Mayer?
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Warum Mayer Laser- & Blechtechnik
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Unsere Kompetenzen im Überblick

Kompetenzen
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Beratung

Persönliche 
Beratung

Individuelle
Projektplanung

25 Jahre 
Erfahrung

Kompetenzen
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Eine professionelle Planung und eine vertrauensvolle Beratung 
bilden die Grundlage eines erfolgreichen Projektes. Als erfahrener 
Partner unterstützen wir Sie während des 
gesamten Planungsprozesses und realisieren Ihr anstehendes 
Projekt wirtschaftlich und termingerecht.
 
Dabei greifen wir auf über 25 Jahre Erfahrung im 
Bereich der Dünnblechbearbeitung zurück. Auf Basis dieses 
Erfahrungsschatzes sind wir in der Lage, den kompletten 
Planungs- und Herstellungsprozess maßgeschneidert auf Ihre 
Wünsche abzustimmen.
 
Egal ob Einzelstück, Klein- oder Großserie, bei Mayer 
bekommen Sie alles aus einer Hand. Gerne beraten wir 
Sie persönlich und kostenfrei zu ihrem nächsten Projekt.
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Kompetenzen
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Laserschneiden

Laserschneiden gehört zu unseren Kernkompetenzen 
und ist eine der tragenden Säulen unserer Dünnblechbe-
arbeitung. Zu unserem aktuellen Maschinenpark zählen drei 
CNC-Laserschneidemaschinen mit einer Leistung von bis zu 
6 kW und einem Arbeitsbereich von 4.000 bis zu 2.200 mm.
 
Hinsichtlich des zu schneidenden Werkstoffs sind unserem 
Maschinenpark kaum Grenzen gesetzt. Unsere Kernkompe-
tenz liegt im Schneiden von Baustahl, Edelstahl, Aluminium und 
Kupfer bis zu einer Dicke von 25 mm. Um möglichst schnell und 
flexibel auf Ihre Anfragen reagieren zu könne, umfasst unser 
Lager eine Vielzahl an Stahlblech-, Edelstahl- und Aluminium-
tafeln.

Kosteneffiziente 
CNC-Programmierung

CNC

Überformat 
4.000 - 2.200 mm

Baustahl, Edelstahl, 
Aluminium, Kupfer
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Entgraten

Unser Maschinenpark ist bestens aufgestellt, um unsere Kunden 
effizient beim Entgraten, Finishschleifen, Kantenverrunden und 
der Oxidschichtentfernung von Laserteilen zu unterstützen.
 
Durch unser erfahrenes Fachpersonal und die multirotierende 
Bürstenmaschine Timesavers 42 RB Series wird gleichmäßig 
entgratet und verrundet. Dabei ist ein Verrundungsradius von bis 
zu 2 mm möglich. Dank der passenden Nassabsaugung ist das 
Entgraten unterschiedlicher Materialien wie Baustahl, Edelstahl 
und Aluminium möglich.

Individuelle Ober- 
flächenbehandlung

Ökologisch 
& kosteneffizient

Baustahl, Edel-
stahl & Aluminium

Kompetenzen
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Kompetenzen
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Abkanten

Neben dem Laserschneiden gehört das Abkanten zu 
unseren Kernkompetenzen. Zu unserem aktuellen Maschinen-
park zählen vier CNC-Abkantpressen mit einer maximalen 
Kantlänge von 3.230 mm und einer Presskraft von 2.300 kN.

Egal ob Einzel- oder Serienkantungen, biegen schwieriger 
Formen, enger Radien oder kleiner Schenkellängen, wir bieten 
schnelle Taktzeiten und eine gleichbleibende hohe Qualität.
 
Das geschulte und erfahrene Fachpersonal arbeitet im 3-Schicht-
Betrieb und ermöglicht kurze Lieferzeiten sowie eine kompro-
misslos hohe Winkelgenauigkeit. 

Höchste 
Winkelgenauigkeit

Kosteneffiziente 
CNC-Programmierung

CNC

3- Schicht-
Betrieb
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Die Mayer Laser- & Blechtechnik bietet normgerechtes MAG-, 
MIG- und WIG-Schweißen. Dabei verspricht die Kombination 
aus geschultem Fachpersonal und unserem eigenen Rohstoff-
einkauf eine überdurchschnittliche Qualität. Durch unseren 
Schweißroboter sind wir in der Lage, Bauteile besonders 
kosteneffizient zu schweißen.
 
Selbstverständlich sind wir nach der Qualitätsmanagement-
norm DIN ISO 9001-2015 zertifiziert. 
 
Unser leistungsfähiges Team am Standort Kisfalud arbeitet 
im 3-Schicht-Betrieb und ermöglicht einen besonders hohen 
Durchsatz.

Dünnblechschweißen

WIG, MIG, MAG-
Schweißen

Zertifizierte 
Qualität

Schweiß-
roboter

Kompetenzen
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Kompetenzen
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Die Mayer Laser- & Blechtechnik verfügt über moderne und 
großzügig ausgelegte Sandstrahl-, Nasslackier- und Pulverbe-
schichtungsanlagen für Bauteile bis 6.000 x 2.500 x 2.500 mm. 

Neben widerstandsfähigen Offshore-Lackierungen ermöglichen 
wir kundenindividuelle Lackierungen im 1-, 2- oder 3-Schicht-
Aufbau. Dabei stehen Ökologie und kosteneffizientes Handling 
für uns im Vordergrund.

Um auf jede Kundenanfrage und jede Umgebungsanforderung 
optimal eingehen zu können, bieten wir neben dem kosten-
effizienten Pulverbeschichten auch klassisches Nasslackieren.

Pulverbeschichten

Großzügige 
Anlagen

Ökologisch 
& kosteneffizient

Individuelle 
Lackierungen
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Im vorletzten Fertigungsschritt unseres Produktionsprozesses 
fügt sich zusammen, was zusammengehört. Alle Teile werden 
montiert, bevor sie einer abschließenden Qualitätsprüfung 
unterzogen werden. Unsere qualifizierten Mitarbeiter 
garantieren dabei höchste Qualität bei der Montage.
 
Dank unserer nahezu barrierefreien Kran- und Handlings-
anlagen sind wir in der Lage, sowohl Klein- als auch Groß-
bauteile mühelos zwischen den Produktions- und Mon-
tagehallen zu bewegen. Zusätzlich ermöglichen eine 
Vielzahl an Schwenkkräne innerhalb unserer Montage-
hallen, einen flexiblen und kosteneffizienten Materialfluss.

Montage

Barrierefreies 
Kransystem

Qualifizierte & 
zertifizierte Mitarbeiter

Externe Montage 
auf Wunsch

Kompetenzen
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Kompetenzen
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Qualitätssicherung

Die Mayer Laser- & Blechtechnik steht seit jeher für qualitativ 
hochwertig und präzise gefertigte Dünnblechbauteile. Um 
dies zu ermöglichen, werden Ihre Produkte nicht nur im 
fertigen Zustand, sondern bereits in verschiedenen Fertigungs-
stadien einer Prüfung und Verifizierung unterzogen.
 
Unserem präzise arbeitenden Fachpersonal stehen geprüfte 
und kalibrierte Messwerkzeuge zur Verfügung. Die ab-
schließende Qualitätssicherung erfolgt durch den Einsatz 
modernster Messysteme. Darüber hinaus wird die Erfüllung 
von Prüfkriterien mittels der dazugehörigen Messprotokoll 
nachweislich dokumentiert.
 
Unser normgerechtes Qualitätsmanagement ist für uns nicht 
nur ein Titel, sondern gelebte Praxis, welches permanent auf-
gefrischt und weiterentwickelt wird.

Normgerechtes 
Qualitätsmanagement

Modernste
Messsysteme

Hochqualifizierte 
Mitarbeiter
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Unser Maschinenpark

Laserschneidemaschinen

Bürstenmaschine

1 x Bürstenmaschine 
Timesavers 42 RB series

■• Entgraten
■• Finishschleifen
■• Kantenverrunden
• ■Oxidschichtentfernung

1 x Laserschneidemaschine 
HGTECH Marvel 6000 Fiber

6 kW
X: 4.000 mm
Y: 2.200 mm

1 x Laserschneidemaschine 
Trumpf TruLaser 3030 CO2

5 kW
X: 3.000 mm
Y: 1.500 mm

6 kW
X: 3.000 mm
Y: 1.500 mm

1 x Laserschneidemaschine 
Trumpf TruLaser 3030 Fiber

Maschinenpark
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Abkantpressen

1 x Abkantpresse
Trumpf TruBend 3100

1.000 kN max. Kantenlänge: 3.060 

1 x Abkantpresse
Trumpf TruBend 5170

1.700 kN max. Kantenlänge: 3.230 mm

1 x Abkantpresse
Trumpf TruBend 5230

2.300 kN max. Kantenlänge: 3.000 mm

1 x Abkantpresse
Trumpf TruBend 7036

360 kN max. Kantenlänge: 1.020 mm
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Ihr Ansprechpartner

Sie haben Fragen?

Gerne beraten wir Sie persönlich zu unserem 
Leistungsumfang und erstellen Ihnen ein 
kostenfreies und unverbindliches Angebot.

Email: zoltan.bruckner@mayer-gbt.hu
Tel:  +36 30 9971593
Web:  www.mayer.de

Scan me

Zoltan Brückner

Geschäftsführer 
Mayer Laser- & Blechtechnik

http://www.mayer.de
https://mayer.de/laser-blechtechnik/
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