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1. Bedienteile

1.1 Hauptschalter

Der Hauptschalter befindet sich an der Seite des Steuerschranks am CA1 Schaltschrank an
der rechten Seite, das ist ein rot-gelber, verschlieBbarer Schalter. Der Schalter entstromt die
Potjet 2 Maschine.

1.2 Bedienterminal

Touchscreenterminal Anzeige fur Status und Fehler
Zahler

Einstellungen
Servicefunktionen

Not-Aus Druckschalter | Nach Driicken diesen Knopfes bleibt die Maschine
und die angeschlossenen Anlagen sofort stehen, der
Betrieb hort auf.

Druckknopf Betrieb Es schaltet den Betrieb der Anlage ein, wenn die
Notaus Druckknopfe ausgezogen sind. Den
eingeschalteten Zustand des Betriebs meldet die
Lampe der Anlage zuriick.
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2. Betriebsarte

2.1

2.2

Normaler Betrieb Voll Auto
Das Einschalten der Maschine kann wie folgt erfolgen:

- Uberpriifen Sie, nach Bedarf schlieBen Sie das Kabel zwischen Topfmaschine und Potjet

2 an.

- Uberpriifen Sie die Dosierposition der Potjet 2.

- Alle Not-Aus Druckschalter miissen ausgezogen werden.

- Die gewiinschten Funktionen muss an der Topfmaschine vorgewihlt werden.

- Wenn kein Fehlerstatus vorhanden ist, dann kann die Maschine tiber den Start

Druckschalter der Topfmaschine gestartet werden.

Normaler Betrieb Leicht Auto

Im normalen Betrieb Leicht Auto hat der Potjet2 keinen direkten Kontakt mit der Steuerung
der Topfmaschine. Die Dosiergeschwindigkeit und die Synchronisierung der Dosierung
wird vom Signal des Drehkranzes der Topfmaschine. Den Start der Dosierung steuert der

Taster ,,Freigabe Potjet” am Terminal.
Starten der Anlage kann wie folgt erfolgen:

- Uberpriifen Sie, nach Bedarf verbinden Sie den Stecker des Drehrnazimpulses der

Topfmaschine zum Potjet 2.

- Uberpriifen Sie die Dosierposition des Potjet 2.

- Alle Not-Aus Knopfe miissen ausgezogen werden.

- An der Topfmaschine miissen die gewiinschten Funktionen eingeschaltet werden.
- Schalten Sie den Betrieb des Potjet 2 ein.

- Geben Sie die Dosierung beim Potjet 2 frei.

- Wenn es keine Fehlerangabe vorhanden ist, dann kann die Anlage mit Start Taster der

Topfmaschine gestartet werden.
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2.3 Manuelle Dosierung

Achtung! Zum Dosiertest muss der Dosierkopf von der Topfmaschine entfernt werden.

Die Reihenfolge des Dosiertests ist wie folgt:

Im ausgeschalteten Zustand der Anlage muss das Verbindungskabel fiir Topfmaschine

und Potjet 2 im Potjet 2 Schaltschrank ausgezogen werden.

Fiir das ausgezogene Kabel muss der Abschlussstecker, der im Schrank liegt, eingesteckt

werden.

Dosierkopf entfernen von der Topfmaschine und dessen Verstellung Richtung Tisch

oder Transportband.
TopfgroBe wihlen.
Der Dosiertest kann im Service inaktiv Modus gestartet werden.

Nach Bedarf stellen Sie die maximale Dosierumdrehung (°/s) mit den -/+ Drucktastern

ein. Diese Geschwindigkeit kann wéihrend des Laufs auch verstellt werden.

Nach Bedarf stellen Sie die Dosierungsgeschwindigkeit (°/s) mit den -/+ Drucktastern

ein. Diese Geschwindigkeit kann wéihrend des Laufs auch verstellt werden.
Aktivieren Sie den Dosiertest mit dem Drucktaster Dosiertest aktiv.

Das Starten / Abstellen des Dosierens erfolgt mit dem Drucktaster *Freigabe Potjet’.

2.4 Servicebetrieb

Wenn Betrieb eingeschaltet ist, aber die angeschlossene Topfmaschine sich nicht in Start

Modus befindet, dann kann man die Servicefunktionen erreichen.

Im Servicebetrieb werden einige Einstellungsmdglichkeiten des Bedienterminals erreichbar

sein, sowie besteht es die Moglichkeit, die einzelnen Teileinheiten zu betreiben.
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3. Touchscreen Bedienterminal

3.1 Hauptmenii

Mit Hilfe des Terminals kann der Betrieb der Maschine eingestellt werden.
Nach dem Einschalten der Maschine erscheint der folgende Hauptmenii Bildschirm.

Manuelle Dosierung

- Potjet2 e

Topfzahler [ 82

(& Modus Vorwahlzahler 0
& Service Topfe/Stunde Iw
T Topf wechseln < ILLE
& Einstellungen [ Potjet Ein ] [ Potjet Leerfahrt ]
® Zahler Aktueller Topf _ 1_
| [Testt ] AA

O Datum/Uhrzeit Zentralverstellung Korrektur G| 5.9 |E@ mm
S e

Normaler Betrieb Voll/Leicht Auto

= Potjet2 e
Topfaiher -

(3 Modus Vorwahlzahler | 70]
& Service Tépfe/Stunde [ 0
T Topf wechseln Freigabe Topfmaschine Potjet
& Einstellungen Topfmaschine Leerfahrt Leerfahrt
® Zahler Aktueller Topf | ] 1)
[Test1 ] AA

Dat Uhrzeit
® Datum/Uhrzei Zentralverstellung Korrektur G 5.9 |G mm

© sz | EA——

Drei verschiedenen Zihler konnen noch aufgerufen werden:

Vorwahlzihler: Dieser Ziahlerwert kann vom Benutzer angegeben werden. Der hier

eingeschriebene Zahlwert verringert sich mit jedem einzelnen Topfdosieren um eins. Wenn
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der Zahler O erreicht, dann bleibt das Topfdosieren stehen und aktiviert sich die Funktion
Leerfahrt.

Topfzihler: Der Wert des Zéhlers erhoht sich mit eins bei jedem Topfdosieren. Dieser
Zahler lasst sich mit Hilfe des Drucktasters am Zahlerbildschirm 16schen.

Anzeige Topfe/Stunde: Die Maschine zdhlt fortwdhrend aus und zeigt die
Dosiergeschwindigkeit entsprechend der momentanen Drehkranz-geschwindigkeit an.

Sonstige Bedienterminals:

Topfmaschine Leerfahrt Drucktaster: Mit diesem Drucktaster kann die Funktion
Leerfahrt unabhéngig vom Zielzéhler jeder Zeit angefordert werden. Die Riickmeldung des
griinen Drucktasters zeigt, ob die Funktion aktiv oder nicht. Wahrend Leerfahrt erfolgt kein
Topfdosieren. Nach dem letzten dosierten Topf macht die Maschine noch 13 Schritte und
sie bleibt stehen. In diesem Fall befindet sich schon auch der letzte Topf auf dem

Transportband.

Potjet Leerfahrt: Wenn sich kein Topf auf dem Bandspeicherband befindet und auch der
Sensor des Dosierers kein Band sieht, dann kann dieser Knopf fiir die Leerfahrt der Topfe
aus dem Dosierer benutzt werden. Wahrend Potjet Leerfahrt hakt die Topfunterstiitzung
nicht und die Fehlermeldung ,,Kein Topf auf dem Bandspeicherband” wird nicht aktiviert.
Am Ende der Leerfahrt muss die Funktion ’Potjet Leerfahrt’ ausgeschaltet werden.

Zentraleinstellungskorrektur: Mit den +/- Tastern kann der Abstand zwischen den
Schnecken in Schritten von 0,1 mm in beide Richtungen korrigiert werden. Dies kann
erforderlich sein, wenn sich die Grofe des Topfes gegeniiber der vorherigen Einstellung

geringfligig gedndert hat.
Aktuelle Topfordinalzahl: Die Ordinalzahl des zum Dosieren ausgewahlten Topfes.

Aktuelle Topfbenennung: Die Benennung des zum Dosieren ausgewihlten Topfes.

Die aktuellen Fehler und Hinweise erscheinen im schwarz hinterlegten Feld.

Hauptmenii: es zeigt den Hauptmeniibildschirm entsprechend dem aktuellen

Betriebsmodus an.
Modus: es zeigt den Modusauswahlbildschirm an.

Topf wechseln: es zeigt den Bildschirm Topf wechseln an.

7
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Einstellungen: es zeigt den Auswahlbildschirm fiir die Einstellungen an.
Zihler: es zeigt den statistischen Zihlerbildschirm an.

Storungen: es zeigt den Bildschirm der Stérungen an.

Das Bildschirm ,,Firmendaten” kann auf jedem Bildschirmbild mit Driicken des Mayer

Logos aktiviert werden.

Vel
B Potjet2 Firmendaten e
= Hauptmenu
Mayer GmbH & Co. KG
(3 Modus :
Maschinenbau und Verwaltung
& Service

Poststrafde 30

H Topfwechseln | 39518 Hejdenheim
{% Einstellungen

O® Zahler Telefon: +49 7321.9594 290
® Datum/Uhrzeit| Fax: +49 7321.9594 297
® Stérungen E-Mail: info@mayer.de

Das Bildschirm der Auswahl der Sprache kann mit dem Symbol Fahne aktiviert werden,
dass sich in der rechten oberen Ecke des Bildschirms des Terminals befindet. Die
Bedienungssprache des Terminals kann mit Driicken des entsprechenden Fahnensymbols

ausgewahlt werden.

Im Terminal ist die zum aktuellen Land gehorige Fahne zu sehen.

I 192:168.132.81 (HMI-25020) - INC Viewe ' - o x

Potjet2 S
Topfzahier
(% Modus Vorwahlzahler 0
& Service 4030
™ Topf wechseln a - —— (D

e _

£} Einstellungen - Potjet Leerfahrt |
& Zahler " _1
[Test1 ] AA

Datum/Uhrzeit
© / Zentralverstellung Korrektur [l 5.9 |E@ mm
() Stérungen




Mayer Hw & Sw Kft Potjet 2

3.2 Anmeldung
Zum Anmelden in den Servicebetrieb und zur Abdnderung der Systemparameter wird ein
Passwort benotigt.
Das Passwort zum Anmelden in den Servicebetrieb: 4321

Das Passwort zur Abidnderung der Systemparameter: 44321

[
= Potjet2 e
= Hauptmenu

(& Modus

TJ Topf wechseln .

{4 Einstellungen

anler

(® Datum/Uhrzeit
(D Stérungen

7
- Potjet2 — a
Jrasenn} o
= Hauptmenu Min:
—
(% Modus
1 2 3 «
T Topf wechseln 4 5 6
¢ Einstellungen

i
7 8 9 - .
& Zahler

() Stérungen
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3.3 Modus Auswahl

2]
A Potjet2 -
o
= Hauptmend Bitte wahlen Sie einen Modus!
_ Dosierung von Hand
& Service
] Topf wechseln Voll Auto-Modus
% Einstellungen
& Zahler Leicht Auto-Modus
(O Datum/Uhrzeit Service
() Stérungen

Dosierung von Hand: Es schaltet den Servicebetrieb ab, es stellt den Betriebsmodus

Manuelle Dosierung ein, es aktiviert das Bildschirmbild Manuelle Dosierung.

Voll Auto-Modus: Es schaltet den Servicebetrieb ab, es stellt den Voll Auto-Modus ein, es
aktiviert das Bildschirmbild Voll Auto-Modus.
Leicht Auto-Modus: es schaltet den Servicebetrieb ab, es stellt den Leicht Auto-Modus

ein, es aktiviert das Bildschirmbild Leicht Auto-Modus.

Service: es gibt den Servicebetrieb frei, es schaltet die Betriebsmodi Auto und Manuelle
Dosierung ab, es aktiviert die Servicebildschirmbilder.

10
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3.4 Service

Hier muss das Passwort fiirs Login angegeben werden, das ist: 4321

3.4.1 Service

Vel
= Potjet2 (W]

= Hauptmend

3+ Modus

. Akt.pos [ 170.0]° | Dosierun |
:

T Topf wechseln | Zentralverstellung | ZURUCK ||  VOR |

Topfmagazin | ZURUCK || VOR

& Einstellungen 50|/mm [ Positionierung |
® Zahler Akt. pos 5.9mm

(®© Datum/Uhrzeit| Bandspeicher 8 AuS
( Stérungen Topfuntersiitzung AUS

Im Service Betriebsmodus kénnen mit diesen Drucktastern die einzelnen Motore separat

gestartet werden.

Man kann diesen Bildschirm nur dann erreichen, wenn der Service Betriebsmodus aktiv ist.

(die Topfmaschine ist abgestellt).
Riickgemeldete Positionen
Position Topfmagazin (0° - 360°) Das zeigt die momentane Position des Topfdosierers.

Position Zentralverstellung (0 mm-105 mm): Das meldet die momentane Position der

Zentralverstellung zuriick.

Mit dem Drucktaster Dosierung kann ein Dosierzyklus gestartet werden.

Achtung!!! Da die Topfmaschine nicht funktioniert die Dosierung mehrerer Topfe kann zur

Stockung fiithren. Nach 2-3 Dosierungen muss die Dosierposition entleert werden.

Der Drucktaster Bandspeicherband Ein schaltet das Bandspeicher Band ein, solange der

Bandspeicher Sensor einen Topf meldet.

11
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Topfmagazin Zuriick/Vor: Langsame Bewegung des Topfmagazins. Nach dem Loslassen

des Drucktasters stellte sich die Bewegung ab.

Achtung! Das Topfmagazin nur dann starten, wenn Sie sich vergewissert haben, dass es kein

Hindernis da ist und der Dosierer frei dosieren kann.

Zentralverstellung Vor/Zuriick: Langsame Bewegung vorwirts / rickwirts der

Zentralverstellung. Nach dem Loslassen des Drucktasters stellte sich die Bewegung ab.

Achtung! Wenn Topf im Dosierer ist, dann kann die Bewegung der Zentralverstellung

Folgendes verursachen:
1. Die Topfe konnen aus dem Dosierer bei Bewegung zu groBerer Topfgrofen ausfallen.

2. Die Topfe konnen bei Bewegung zu kleinerer TopfgroBe zwischen zwei Topfe

einklemmen.

Zentralverstellung Positionierung: Die Zentralverstelleinheit kann in die im Bildschirm

anzugebende Position bewegt werden.
Achtung! Keine Positionsbewegung veranlassen, wenn sich Topfe im Dosierer befinden.
Bandspeicher Ein: Es startet / stoppt das Bandspeicherband.

Topfuntersiitzung Ein: Es startet / stoppt die Topfunterstiitzung.

12
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3.4.2 Schnecke Synchronisation

Wenn die Position der beiden Schneckenrdder sich voneinander rutsch, dann konnte es
notwendig sein, die beiden Schneckenridder zu synchronisieren. Die Synchronisierung kann
vom Service 2 Bildschirm gestartet werden, als die Topfmaschine im Stopp Zustand ist.

Synchronisierung soll nur derjenige durchfiihren, der die Einstellungen des Dosierers kennt.

7]
- Potjet2 (]
S
= Hauptmenu o o |
Schnecke Synchronisation
(% Modus i Akt, pos
. Schnekel [ ZURUCK H VOR || 170.0/°
T Topfwechseln| Schneke2 [ ZURUCK || vorR || 170.0]°
% Einstellungen Magazine position  180.0/°c | 170.0J°
& Zahler
(® Datum/Uhrzeit| Max Schnecke Geschwindig =°/S
() Stérungen [ Synchronisation |

|+

Nach der Freigabe der Synchronisierung konnen die Servomotore der Schneckenbewegung
mit Hilfe der Drucktaster (Vor/Zuriick) im Bildschirm separat bewegt werden. Bis der Taster
gedriickt wird, solange bewegt sich der Motor mit der niedrigsten Geschwindigkeit.

Die beiden Schneckenbewegungsservos miissen in die Anfangsposition der Topfdosierung
eingestellt werden. Der Defaultwert dieser Position betrdagt 180°. Vor der Synchronisierung
kann dieser Wert zwischen 165°-195° gedndert werden.

Wenn beide Motore die entsprechende Position aufgenommen haben, dann driicken Sie den
Taster Synchronisierung. In diesem Fall synchronisiert die Maschine die Motore und meldet
sich aus dem Synchronisierung Betriebsmodus.

Max Schnecke Geschwindig: Die maximale Umdrehung des Topfdosiermagazins beim
Dosieren (°/s).

Topfmaschine freigeben: Es zeigt, dass die Potjet 2 den Start der Topfmaschine zuladft.

13
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3.4.3 Nullpunkt

-
- Potjet2 e
= Hauptmenu - .

Zentralverstellung | ZURUCK || VOR |
[ Modus | [ ]
5.0 mm Positionierun
g
U Topf wechseln | akt. pos 59mm | Nullpunkt lernen |

{% Einstellungen
® Zahler

(© Datum/Uhrzeit
(O Stérungen

Beim ersten Start der Einheit und Entfernen oder Ersetzen des Servomotors der

Zentralverstellung muss der Nullpunkt des Servos der Zentraleinheit ermittelt werden.

Das Verfahren zum Setzen des Nullpunkts ist wie folgt:

1. Die Servoposition der Zentralverstellung muss mit den Zuriick Drucktastern auf 1
mm (MindesttopfgroBe, 1 mm vor dem Zusammenstof3 der beiden Winde des
Topfdosierers) im Vergleich zum unteren Aufprallpunkt eingestellt werden.

2. Verwenden Sie Nullpunkt lernen, um diese Position dem Nullpunkt zuzuweisen. Die
0.0-Position muss auf dem Bildschirm Einstellungen 2 als Maximum Zentrale Setting
Position eingegeben werden.

3. Die Servoposition der Zentralverstellung muss mit den VVor Drucktastern auf 1 mm
(maximale TopfgroBe) im Vergleich zum oberen Aufprallpunkt eingestellt werden. Die
Position dieses Punktes muss auf dem Bildschirm Einstellungen 2 als Maximum Zentrale

Setting Position eingegeben werden.

14
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3.5 Topfwechseln

m
Potjet2 5
= Hauptmenii [Test1 ] AA
(% Modus Topf — -
& Service Zentralverstellung B 59 E@mm

TJ Topf wechseln Dosierungsnachlauf
% Einstellungen Topf wahlen

& Zahler
(©® Datum/Uhrzeit

O stérungen Topfe Einstellungen

Stellen Sie die Topfdosieranlage mit dem Stop Drucktaster ab!
Ganz oben ist die Benennung des zum Topfwechsel bestimmten Topfs zu sehen.

Darunter ist die gewiinschte Position der zur bestimmten Topfgroe gehorende

Zentralverstellung ersichtlich.

Mit den +/- Tastern oder mit der direkten Angabe der Reihenzahl Topf wihlen kann der zu
dosierende Topf bestimmt werden.

Mit dem Driicken des ,,Topf wahlen” Drucktasters laden sich die Parameter des bestimmten
Topfs in die Parameter des aktuellen Topfs liber und die Zentralverstellung stellt sich in die
gewiinschte Position.

Zentraleinstellungskorrektur: Mit den +/- Tastern kann der Abstand zwischen den
Schnecken in Schritten von 0,1 mm in beide Richtungen korrigiert werden. Dies kann
erforderlich sein, wenn sich die Grofe des Topfes gegeniiber der vorherigen Einstellung

geringfligig gedndert hat.

15



Mayer Hw & Sw Kft Potjet 2

3.6 Einstellungen

HMI-28d2:0) - VNC Viewe - [m]

B 1921621328 X
A Potjet2 e

= Hauptmeni Einstellungen

(% Modus :
Grundeinstellungen

& Service

T7 Topf wechseln Topfe Einstellungen
@ Einstellungen

& Zahler
(O Datum/Uhrzeit

() Stérungen

Grundeinstellungen: es zeigt den Bildschirm der Einstellungen fiir die
Grundeinstellparameter an.

Topfeinstellungen: es zeigt den Bildschirm der Einstellungen der Topfeinstellparameter an.

Systemparameter: es zeigt den Bildschirm der Einstellungen der Systemparameter an.

16
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3.6.1 Grundeinstellungen
Vel
u Potjet2 B
J e

= Hauptmenu Grundeinstellungen
(& Modus Stopp TM keine Topfe im BSP \ 15/Takte
& Service Leerfahrt Stopp Topfmaschine \ 20 Takte
™ Topf wechseln | Speicherband Nachlaufzeit \ 0.5/s
{g;} Einstellungen ?(t)o;;p Dreh}uanz Nachfiillen 8 AUS
= : pfmagazine
O Zahler Topfmagazin jeder 2. Takt AUS

® Datum/Uhrzeit
(@ Stérungen

Stopp TM keine Topfe im BSP: Abstellen der Maschine, wenn kein Topf nach so vielen

Schritten auf dem BSP ist.

Speicherband Nachlaufzeit: Nachlaufzeit des BSP Bandes nach dem Einfallen der Topfe.

Leerfahrt Stopp Topfmaschine: Abstellung der Maschine bei Leerfahrt erfolgt nach so

vielen Schritten.

Stopp Drehkranz Nachfiillen Topfmagazin): in VVollautomatikbetrieb wird Drehkranz-,
Elevatorsteuerung bei der Topfmaschine nicht freigegeben, wenn der Potjet Dosierer keine

Topfe mehr hat. (Lichtschranke des Dosierers sieht keine Topfe mehr).

17
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3.6.2 Topfe Einstellungen

2]

- Potjet2 9
= Hauptmend Topfe Einstellungen

(& Modus [Test1 ] AA

& Service Aktueller Topf [ Speichern ]

TJ Topfwechseln |  zentralverstellung [ 6.4 | [ 5.9 |E® mm

& Einstellungen Dosierungsnachlauf

® Zahler Gewahlter Topf & ' &
(® Datum/Uhrzeit ’ Topf wahlen ]
(D Stérungen Topfuntersiitzung AUS

Stellen Sie die Topfdosieranlage mit dem Stop Drucktaster ab!
Aktuelle Topfreihenzahl: Die Reihenzahl des zum Dosieren ausgewéhlten Topfs.

Mit den +/- Tastern oder mit der direkten Angabe der Reihenzahl kann die Reihenzahl des

zu dndernden Topfs oder die Reihenzahl des neuen Topfs.
Hier kann man die Benennung des zu dndernden oder des neuen Topfs angeben.

Mit dem Drucktaster Zentralverstellung </> kann die zur bestimmten Topfgrofe

Zentralverstellung bewegt werden (die Distanz zwischen den Schneckengetrieben).

Mit dem Drucktaster Speichern im ausgewihlten Programm konnen die Parameter des
bestimmten Topfs in der durch Batterie geschiitzten Memorie gespeichert werden. Die hier

gespeicherten Parameter konnen im Bildschirm Topf wihlen aktiviert werden.

Mit dem Drucktaster Speichern im aktuellen Programm koénnen die Parameter des aktuellen
Topfs in der durch Batterie geschiitzten Memorie gespeichert werden. Die hier gespeicherten

Parameter konnen im Bildschirm Topf wihlen aktiviert werden.

Mit dem Taster ,,Topfunterstiitzung” kann die Topfunterstiitzung bei der Einstellung der
TopfgroBe ein- und ausgeschaltet werden. Dies erleichtert das Einlegen der Topfe in den

Dosierer und die Entnahme der Topfe aus dem Dosierer.
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3.6.3 Systemparameter

2]

a Potjet2 ﬁ
—

= Hauptmend Systemparameter

(& Modus Zentralverstellung Min/Max 1.0/ [185.0 mm

&9 Service Zentralverstellung Geschwindigkeit 3 mm/s

TJ Topf wechseln Topfmagazin Geschwindigkeit 30| | 450/ °/g

% Einstellungen [REEESHEH |_170] | 230j°

& Zahler
(O Datum/Uhrzeit
() Stérungen

Zentralverstellung Min/Max: Die untere und obere Grenze der Position der
Zentralverstellung.

Zentralverstellung Geschwindigkeit: Die Geschwindigkeit der Zentralverstellung bei der
Positionsbewegung.

Topfmagazingeschwindigkeit Min Max: Die minimale und maximale Drehzahl der
Dosierschnecken

Topf gestiirzt Start/Stop: Start und Stop Position des Topfsturzes beim Topfdosierer.
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3.7 Zahler

Im Bildschirm ’Zahler’ sind vier verschiedenen Zihler zu sehen.

Potjet2 H
e

= Hauptmenu Generell

[+ Modus Gesamtzihler Tt')pfe
& Service Taktzahler [ 82]rakte
T Topfwechseln | Topfzahler t‘)pfe
£} Einstellungen | Vorwahlzahler Elﬁjpfe

® Datum/Uhrzeit

(O Stoérungen

Der Topfzihler und der Vorwahlzihler sind gleich mit dem Zdhler im Hauptment.

Mit dem Drucktaster ’Loschen’ neben dem Topfzihler kann der Zdhler auf Null gestellt
werden.

Dariiberhinaus erscheinen noch zwei nicht 16schbare Zahler im Bildschirm:

Gesamtzihler: Topfzihler, funktioniert wie der Topfzéhler. Sein Wert erhoht sich mit

jedem Schritt um eins.

Takt Zihler: Mit jedem Schritt des Drehkranzes erhoht sich der Wert des Zahlers um eins
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3.7.1 Datum/Uhrzeit

Potjet2

LB

= Hauptmenu
(% Modus

_ Datum/Uhrzeit
& Service

Datum 10/10/2021
. Uhrzeit 17:03:31
% Einstellungen rzel

5 z5ble
(O Datum/Uhrzeit

() Stérungen

TJ Topf wechseln

In diesem Bildschirm kann man die Uhrzeit des Bedienterminals einstellen. Die Einstellung

der Uhrzeit ist fiir den Fehlerlog notwendig.
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3.8 Storungen

In diesem Bildschirm sind die aktiven und die vergangenen Stérungsmeldungen.

192.168.132.81 (HMI-28d2:0) - VNC Viewer — [m] x
Potjet2 e
J— . Zeit w Beschreibung Zustand
= Hauptment
p 10/10/2021 - 05:01:57 PM | EO: NOT-AUS gedriickt gelast
(& Modus

& Service

10/10/2021 - 04:35:51 PM

Aktualisierung

TJ Topf wechseln

10/10/2021 - 04:35:01 PM

% Einstellungen
@ Zahler
(® Datum/Uhrzeit

(O Stoérungen

Die aktiven Meldungen sind mit rot ausgehoben, die inaktiven sind mit weif.

Die Teile der angezeigten Meldung: Datum/Uhrzeit Fehlerkode: Fehlerbeschreibung

Sollte ein Fehler auftreten, dann erscheint der Bildschirm mit der Fehlermeldung

automatisch.

Die Behebung des Fehlers kann mit OK Drucktaster im Bildschirm quittiert werden.

E

Potjet2 e
| = Hauptipapi SN =

(& Modus 0
& Servic 0
pi TOPfU- otjet
£} Einste rfahrt
& Zahler 1
o] ] AA
(® Datunm -
s mm

S eensewss
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Die Warnungen erscheinen nur im Hauptmenii und im Fehlerlog. Wenn sich diese
aktivieren, passiert kein automatischer Bildschirmwechsel. Die méglichen Warnungen sind

wie folgt:

W1: SPS Batterie leer: die Batterie der SPS ist leer. Die Batterie muss dringend ausgetauscht
werden, da der Inhalt der Parameter- und Topfdateien in der geschiitzten Memorie

verlorengehen kann.

Die moglichen Fehlermeldungen:

EO: NOT-AUS gedriickt

E1: Motorschutz ausgeschaltet

E16: Keine Topfe im Bandspeicher

E17: Stérung Schnecke 1 Servo drive

E18: Stérung Schnecke 2 Servo drive

E19: Stérung Zentralverstellung Servo drive
E23: Ethernet-Kommunikationsfehler

E24: EtherCAT-Kommunikationsfehler
E25: SPS Storung

E26: Schnecke 1-2 Synchronisation Fehler
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